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Seria CF

Finisarea cu disc

Procesul de superfinisare in care discul de
la baza cuvei de lucru antreneaza piesele si
granulele abrazive intr-o rotatie centrifugala.
Rezultatele finisarii sunt cu pana la 20 de ori mai
eficiente decat rezultatele obtinute in masinile

conventionale cu vibratii.

Masinile din seria CF sunt potrivite pentru piesele mici. Acestea sunt finisate in cantitati

mari. in cuva de procesare se pot prelucra atat bijuterii cat si piese debitate, giurite, frezate sau stantate.
Masinile CF sunt bazate pe principiul de finisare cu disc si sunt create pentru procesarea uscatd, umeda

sau cu ulei.

Atuuri

— Procesare rapida, fiabila si productiva,

— Gama larga de aplicatii, de la debavurare
pana la finisarea tip oglinda,

— De 20 de ori mai eficiente decat masinile
conventionale cu vibratii

— Materiale de prelucrat: otel, inox, titan,
aluminiu, cupru, alama, plastic, silicon.

Masinile din seria ECO— MAXI (magnetic, umed, uscat): totul integrat
intr-o unitate modulara pentru toate cele trei tipuri de procesare sau model dedicat
pentru fiecare proces in parte. Conceptul modular le face ideale pentru productia in

serie la scara mica.
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Lustruire matrite pentru aparate auditive

Domenii de aplicare

Piata de desfacere A . .
— Indepartarea urmelor de slefuire,

— Industria bijuteriilor, A . _—
J - Imbunatateste suprafata echivaland

— Industria medicala (matrite pentru aparate auditive), cu finisarea manual3.



Seria DF

Finisarea prin glisare

Procesul de superfinisare in care piesele
sunt prinse in suporti individuali care apoi sunt
introduse in cuva staticd cu granule abrazive.
Acesta este un proces potrivit pentu piesele mari

si grele, piese unicat.

Surface finished on a CNC grinding machine

Ra: 1.23 pm, Rz: 7.9 ym
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Surface after finishing in a DF machine

Ra:0.01 pm, Rz: 0.1 pm magnified 125 times
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Masinile DF obtin rezultate foarte bune intru— un timp foarte de scurt. Rotunjire de precizie a

muchiilor, netezirea sau finisarea tip oglinda cu o calitate echivalentda celei obtinute prin polisare

manuala. Aceste masini economice si compacte pot finisa in special piesele din industria sculelor sau

industria medicala.

Piata de desfacere
— Industria fabricarii sculelor aschietoare,
— Industria medical3,

— Industria farmaceutica.

Lustruirea tip oglinda

Valori Ra pana la 0,01 um

Atuuri

— Rotunjirea muchiilor sculelor de aschiere

(prelungeste durta de viata a sculei),

— Netezirea si polisarea (proprietati de alunecare
mai bune, forte la tdiere mai scazute),

— Eliminarea picaturilor din acoperirea sculei

(alunecare mai buna a spanului),

— Debavurarea sculei.



Media

Finisarea uscata este folositd in Finisarea umeda se utilizeazd pentru

general pentru obtinerea suprafetelor lucioase. ~ debavurarea si netezirea suprafetelor, folosind
material abraziv din ceramica, portelan sau plastic,

Miscarea generata in procesul de finisare creaza N B )
impreuna cu un compus special.

o forta de frecare intre mediul abraziv uscat si
piesa de prelucrat. Aceasta duce la obtinerea
suprafetelor lucioase.
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Lustruirea pieselor din materiale ceramice si Debavurare, rotunjire muchiilor si netezirea suprafetei unui
plastice. Suprafete foarte netede, lustruite, valoare arbore cu came, Ra 0,4 um- RA 0,09 um

Ra (mai mica de 0,2 um)

Granule lemnoase impregnate cu

Granule din plastic pastad de lustruit Granule din ceramica
Domeniul de aplicare: pentru rectificarea si Domeniul de aplicare: pentru Domeniul de aplicare: pentru
netezirea suprafetelor pieselor din material lustruirea materialelor pretioase rectificarea pieselor din aliaj de otel

neferoas

Infinite Focus G4

Este un instrument metrologic care utilizeaza “Focus-
Variation” pentru a masura forma si rugozitatea suprafetelor.

Tehnologia “Focus-Variation” combina adancimea mica de
focalizare a unui sistem optic cu scanarea virtuala pentru a oferii
informatii topografice din variatia focalizarii.
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